URA MIG TIG - PLASMA

SGF BN 400 - BN 300

CARACTERiSTICAS TECNICAS FACTOR DE UTILIZACION BNAOO CLASE DE TENSION: L= 113V
* Proceso: MIG / MAG 0 0 0 Las tensiones de carga estan adecuadas
* Método de guia: Manual L5 U ik a la normativa: UNE - EN 60974/1
 Norma: UNE - EN 50078 C0: 295A  380A  S00A U2 = 14+0'05* Iz

Refr ion. i MEZCLA 280A 360 A 470 A
* Refrigeracion: Aire = ;
* Indicada para hilos de: & 12+ 2’4 mm ARGON 258 330A 4304 CONTROLES ELECTRICOS

* Flujo de gas: 6+ 12 |/mm. *Con arco pulsado, la capacidad se reducira un 35 % Microinterruptor de 10 A - 250V en AC
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